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Weber Masctfinehtechnik GmbHj Im Boden 5-8/ 
5928 Laasphe-Rtickershausen 

Griffsttlck fur in Schwinqungen„,versetzt e VotrrichfcUhgen 

Die Neuerting betrifft ein Griffstuck zum Ftihren bzw. Halten 
von in Schwingungen versetzten Vort ichtungen * bspw. von 
vibriereriden Bodenverdichtungsmaschinen, das mittels eines 
Gewindes rait der Vorrichtung verbindbar ist, und dessen 
Griff hantel mit der Halterung uber eine elastische, Schwin- 
gungen aufnehraende Briicke verbindbar ist, 

Derartige Griffstticke werden zum ^uhren bzw* zum Hal ten von 
in Schwingungen versetzten Vorr ichtungen benutzt, um nach 
Moglichkeit eiiie Ubertragung dieser Schwingungen auf die 
haltenden bzw* ftihrehden Hande des Bedienenden zu unterbin- 
den. Einerseits soil durch die zwischengeschal tete elasti- 
sche Brticke, die in sich selbst elastisch verformbar ist f 
ein groGer Anteil der Amplitude* der Schwingungen aufgenom- 
men werden, andererseits jedoch soil sowbhl eine ausreicheh- 
de mechanische Haltbarkeit ebenso erzielt weirderi wie es 
moglich sein mufl, uber das Griffstuck oder uber paarweise 
verwendete Griffstucke Krafte derart auf die Vorrichtung zu 
tibertragen, dafl bspw. Richtungsanderungen derselben herbei- 
fuhrbar sind. 

Auf dem Markt befindet sich ein GriffstQck, das im wesent- 
sr lich<§ri hohazylindrisch ausgefiihxt ist und aufierhalb des 
Grif fbereiches sich zu einem Rohr grSfleten Durchmessers 
erweitert, innerhalb dessen ein ebenso rohrformig ausgebil- 
detes elastisches Element groflerer Kahdstarke vorgesehen 
ist, das seinerseits von einem mit eiiiem Muttergewinde aus- 
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geatatteteri Rohr dufchgtif f en wird. Durch bspw. beidseitiges 
Anvulkanisieren wird eirie felativ feSfce mechanische Verbin- 
dung erreicht. Hierbei kann das rohrformige elastische Eie^ 5 
ment rait einem es umschiieBenden Rohr verbUriden sein, das 
seinerseits in das Rohrende des Griffhanteis eirigeschoben 
ist. Der Griffharitel wird handiicher gemacht, und gleichzei- 
tig wird ihm eine weitere Ealstizitat verlieheri, indem auf 
ihn ein entsprechend geformter Gummiiiberzug auf vulkariisiert 
ist. 

Einerseits ergibt sich bei dieser Herstellung ein uner- 
wtinscht hoher Aufwand* Als wesentlicher Nachteil jedoch 
wurde empfunden, dafi zwar eine gute Dampfung vorgegebener 
Schwingungen bei 700 Hz liber schreitenden Schwingungen er- 
reicht wird, bei niedrigeren Prequenzen jedoch ist die Damp- 
fung nur Unzureichend. 

Die Neuerung geht von der Aufgabe aus, ein Griffstuck der 
bezeichneten Gattung zu schaffeii, das sich einerseits leicht 
und einfach herstellen lafit* und das andererseits eine hohe 
Dampfung auf erzwungener Schwingungen auch im Bereiche tie-^ 
ferer Frequenzen ergibt. 

Gelost wird diese Aufgabe, indem ein beidseitig mit mit 
Gewinden versehenen Metallblechen verbundener elastischer 
Puffer vorgesehen ist, wie er als Schwingmetall bezeichnet 
wird, der mit einem seiner Gewinde mit der Vorrichtung ver- 
bindbar ist, und dessen anderes Gewinde mit einem stab- Oder 
rohrformigen runden Metallkern verschraubt ist, der mit 
einem prof ilier ten Kunststoff uberzug ausgestattet ist. Hier- 

durch erreicht, dafl auf Sonderausf Cihrungen von Pufferglie- 
dern verzichtet werden kahh und ubliche Schwingmetall^Ele- 
mente Grundlage des Griffstiickes bilderi. Gleichzeitig aber 
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wird hierdurch auch erreicht, dafl die storenden, innerhalb 
einer vertikalen Ebehe erfblgenden Schwingungen direkt dutch 
VeriSchiebung des elastischeh Puffers praktisch fur die ge- 
safilfce Lanfe des Grif f stuckes ausgleichbar sind# wa.hr end das 
bekaiinte Griff stuck seine wesentliche Funktion als in eine 
Mittelsteilung votgespanntes zweiwer tiges Geienk ausubt: 
purch die relativ groBe Masse des dort erf orderlichen, durch 
seine Anordnung im wesentlichen nur auf VerschrankUngen 
ansprechenden Puf f ergliedes ergeben sich zunachst einmal 
ungleiche Dampfungen entlang der Lange des Gr if f s tiickes in. 
Verbindung mit Pendelbewegungen des Sriff stuckes ; Bsira neu- 
•rungsgemMQ ausgebildeten Griffstiick werden die Schwingungen 
als stark gedampfte Parailelverschiebungen iibertragen, deren 
Verschiebewege innerhalb einer vertikalen Ebene liegen, und 
es wird eine verbesserte Dampfung insbesondere zu niedrige- 
ren Frequenzen hin, also in das Gebiet der iiblichert Be- 
triebsfrequenzen hinein, erreicht. 

ZweckmaBige und vorteilhafte Weiter bildungen der Neuerung 
sind den Unteranspruchen zu entnehmen. 

Im einzelnen sind die Merkmale der Neuerung anhand der Be- 
schreibung eines Ausf uhrungsbeispieles in Verbindung mit 
einer dieses darstellenden Zeichnung erlautert. 

In der Figur ist halbgeschnitten die Aufsicht auf die Stirn- 
flache einer Ftihrungsdeichsel 1 einer Bodenverdichtungsma- 
schine gezeigt, die aus einera U-Profilstab hergestellt ist. 
Im Bereiche der Griffstticke weist die Fiihrungsdeichsel zwei 
einander gegeniiberl iegende Bohrungen auf, in denen durch 
.Mutternv^uSchraubbolzen 3 gehalten sind, die ihrerseits das 
AnschluBelement eines Schwingmetall-Elementes 4 darstellen, 
das aus eihem elastischen Puffer 5 besteht, der beidseitig 
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mit Metallblechen 6 bzw. 7 fest verbUnden 1st, Im Falie aus 
Gurami gebildeter elastischer Puffer kann die VerbindUng 
durch VUlkanisiereri bewirkt seiri. 

Aueh das jeweils gegeniiberl iegende Metallblech 7 1st mil* 
einem Schr aubbolzen 8 vereehen* der in eih mit einem Innen- 
gewinde ausgestattetes Sackloch 9 eines zyl indr ischen Me- 
♦;allkernes 10 eingreift. DSmit ist dieser Metallketn 10 uber 
das Schwingmetallelement 4 mit der Fuhrungsdeichsel 1 vsr- 
bunden. Den von der in Schwingungen versetzten Vorrichtung 
ufeef auf die Fuhrungsdeichsel 1 iibeftfagenen Sehwl ngungen 
v folgt das mittels des Schr aubb6lzens 3 fest mit der Fuh- 
rungsdeichsel verbundehe Me.tallblefch 6; das mit dem Metall- 
kern 10 verbundene Metallblech 7 folgt deri Schwingungen nur 
gedampft: Sie werden (iber den elastischen Puffer 5 ubertra- 
gen, wobei der Metallkern 10 diesen Schwingungen nicht ohrie 
weiteres folgt, sondern vielmehr durch seine eigene Tragheit 
und, im Betriebe f zusatzlich durch die Tragheit bspw. der 
Hande des den Griff Umfassenden erhoht, den Schwingungen 
einen Widerstand entgegensetzt . Ein Anteil der Schwingungs- 
amplituden wird daher nur benutzt, um die beiden Grundfla- 
chen des bspw. zylindrisch ausgefuhrten elastischen Puffers 
5 elastisch gegeneinander zu verschieben. 

Der Metallkern ist von einem Kunststof f liber zug 11 ur^geben, 
der eine griffige Handhabe bietet und eine thermische Iso- 
lierung darstellt, die insbesondere bei extremen Temperatu- 
ren als angenehm empfunden wird. Des weiteren aber vermag 
auch dieser Kunststof fiiberzug vermittels seiner Elastizitat 
zusatzlich zu dampfen, und ist zweckmaflig auch so ausgebil- 
det, daB er uber?tehende Teile, bspw. des Schwingmetallele- 
niehtes 4 abzudecken vermag* Er ist daher, bspw. im Rahmen 
eines Schrumpf prozesses , gegebenenf alls unter Zuhilfenahrae 
eines Industr ieklebers, auf den Metallkern 10 auf geschoben . 
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In vielen Fallen genugt zu seiner Haftung in Arbeitsstellung 
auch bereits das Aufbringen unter Vorspannung, wobei beim 
Aufpressen eine radiale Erweiterung erfolgt, wahrend beim 
Versuche, den Kunststof f uber zug abzuziehen, dieser durch die 
Tendenz zum Verjiingen die Pressung erhoht. Einendig ist ein 
relativ breiter Flsnsch 13 vorgesehen, welcher das Schwing- 
metall-Element 4 seitlich abdeckt und darait moglichen Ver- 
letzungsgefahren vorbeugt. Der mittig verstarkte Griffballen 
12 erlaubt ein problemloses Halten unter Vermeidung uner- 
wiinscht hoher Anstrengungen bzw. eines unerwiinscht hohen 
Kraf tschlusses, und scharfe Kanten des Metallkernes 10 wer- 
den durch einen den Kunststof f uber zug 11 am freien Ende des 
Metallkernes 10 schlieflenden Boden ausgeschlossen. Die Grif- 
figkeit wird auch hier erhoht v indem der Boden mit einem 
leicht vorstehenden Bund 14 versehen ist. 

Durch die Neuerung ist darait ein Griffstiick geschaffen, 
welches einerseits eine feste Ftthrung erlaubt, andererseits 
aber uber die Bef estigungsmittel des Griffstiickes ubertra- 
gene Schwingungen weitgehend abbaut und auch im Bereiche 
tiefer Frequenzen noch wirkungsvoll zu dampfen vermag. Durch 
die freie Parallelverf ormung erstreckt sich die Dampfung 
gleichmaflig uber die gesamte Lange des Gr if f stuckes , ohne 
bestimmte Bereiche desselben zu bevorzugen. Die Anwendung 
handelsublicher Schwingraetall-Elemen te verbilligt die Her- 
stellung und erleichtert sowohl instandsetzungen als auch 
Bevorratungen. Die angestrebten hohen Dampf ungswer te werden 
bei einer robusten, verlaBlichen Konstruktion mit einem 
Minimum von Sonderf orrateilen erreicht. 
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Weber Maschinentechnik GmbH f Im Boden 5 - 8, 
5928 Laasphe-Riickershausen 

Schutzanspriiche 

1. Griffstuck zum Fuhren bzw. Halten von in Schwingungen 
versetzten Vorrichtungen, bspw. voji vibrierenden Boden- 
verdichtungsmaschinen f das mittels eines Gewindes mit der 
Vorrichtung verbindbar ist, und dessen Griffhantel mit 
der Halterung iiber eine elastische, Schwingungen aufneh- 
mende Brucko verbunden ist, 

dadurch gekennzeichn e t , 

daB ein beidseitig mit mit Gewinden versehenen Metall- 
blechen (6, 7) verbundener elastischer Puffer (5) 
(Schwingmetall) vorgesehen ist, der mit einem seiner 
Gewinde (Sc) raubbolzen 3) mit der Vorrichtung (Fuhrungs- 
deichsel 1) verbindbar ist, und dessen anderes (Schraub- 
bolzen 8) rait einem stab- Oder rohrformigen runden Me- 
tallkern (10) verschraubt ist, der mit einem profilierten 
Kunststof f (iberzug ausgestattet ist. 

2. Griffstuck nach Anspruch l f 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Schwingmetall-Element (4) beidseitig rait Schraub- 

bolzen (3, 8) versehen ist, 

3. Griffstllck nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Kunststof fiiberzug (11) auf den Metallkern aufge- 
schoben bzw. auf geschrumpf t ist. 
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4. Griff stuck nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
gekennzeichnet durch 

einen massiven zylindr ischen, ein mit einem Muttergewinde 
ausgestattetes zentrales Sackloch (9) aufweisenden Me- 
tallkern. 

5. Griff stuck nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Kunststof f Uberzug mittig einen ballig verstarkten 
Griffballen (10) aufweist und zum freien Ende des Metall- 
kernes (10) hin durch einen Boden abgeschlossen ist- 

6. Griff stuck nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Kunststof fhiille (11) an ihrem dem Schwingmetall- 
element (4) zugewandten Ende einen dieses abdeckenden 
Flansch (13) aufweist. 

7. Griffstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 6 r 
dadurch gekennzeichnetr 

dafi die Kunststoffhiille (11) an ihrem durch den Boden 
geschlossenen Ende einen verstarkten Bund (14) aufweist. 
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